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List . 2
Tykd se: VyztuZeni potahu zadni Gésti trupu letount L 13 od 1.
do 17. serie véetné.
Divod: Po del3i dobé provozu mife dojit v dsledk: unavy materialu

k praskini potahu zadni &dsti trupu mezi sparcu pro zavés
stabilisacni plochy a prepdZkou &. 14. -

Uprava provedend dle provozniho bulletinu &. L13/004 tuto
zévadu- zcela odstranila.

Opatieni: U letouni L 13 od 1. do 17. serie, kde byl zji§tén praskly
potah zadni &dsti trupu, provést vyztuferi dle tohoto bulle-
tinu. Pri generdlnich revieich pek provést u v3ech letount
od l. do 17. serie. :

Provésti nejpozd¥ji do: Ihned!
Provede: UZivatel
Nékledy hredi: Dodavatel

Materidl dodd: Dodavatel

2
Seznam materidlu a postup préce: je uveden na listech &. .........fk?.....,..........
PF{lohy: 2 listy vyobrazeni

Bulletin nabyvd platnosti dnem dorudeni odbérateli.
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Mxzteridl potrebny k dpravé.

v

BS%. ks  Négev Eave materidl rozmény
l. 2 Vyztuing 42 4253.6 Pl. 0,63
plech 60x100
2 1 Kryei pas dle normy pas 60
DIN L 554; d1.1300
3. Lepici lak C 1107 0,05 kg
4. Hlinikovy lak 3067-01 C,05 kg
5 & Nyt zapuStény 3,5x8 dle normy
8SN 02, 2320.5
6. 10 N§t zapultdny 3x7 dle normy
8SH 02 2320.5
7. 8 Nyt zapu3tdny 2,6x6 dle normy

Postup prace.

&sn 02 2320.5

1.

24
74

3.

e

4.

Demontéaz smdrového kormidla dle obr.c. 2.

Provést demontd? smérového kormidla pro moZnot nanjtovéni obou viztuinjch
plechi. Ddle provést odstranémni "kryciho pasu" pos. (2), fez B=B z kjlové
plochy. /Rez B=B kreslen ji¥ s vyztuZnym plechem/.

Odvrtdni n7tl na kylové ploSe dle obred. l.

Naznadit a odvrtat vrtdkem £ 2,6 5 nytl v horni njtové fadd na kjlové plér
86 a trupu dle detailu A /mimo njytu spojujiciho nosnik kjlu s potahem,
tento odvrtat vrtdikem g 3 /. |

Gprave vjztuiného plechu pro nanytovéni dle obreé. 1 a 2.

V misté odvrtanych njtd odddlit potah kylu pos. (3) od podniho Zebra

a nosniku kylu. Do vzniklé spdry vloZit dodany vyztuZny plech rozméru
60x100 tak, aby vyénivalo asi 20 mm a ztvarovat dle obrysu kylu a trupu
a rozmdry dle detailu pos. l. V této polize orysovat dle obrysu potahu
trupu a nosniku kylu pro horni vjyfeze. Vysunout vjziuiny plech a odstiih-
nout dle oryscvaného obrysu, pedlivé ojehlit. Dlekot obr.d. 1 detailu A
vyvrtat 4 otvory £ 2,1 na vyztuZném plechu.

Nangtovdni viztuiného plechu dle obr.3. 1 a 2.

Znovu vsunout vjztuiZny plech s vjrezem a otvory pro njty pod potahem kjlu
a ustavit jej dle kot v detailu A. Vrtadkem g 3,2 pirevrtat 5 otvort v horni
¥5d8, Otvor pro spojeni nosniku kylu s potahem prevrtat vrtikem £ 3,7.
Zahlubnikem 120° provést zshloubeni z vndjsi stramy potahu pro zapudténé
nfty u vSech 6ti otvorl. Po zahloubeni vsunout 5 nytd £ 3 a 1 njt £ 3,5
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6.

do predvrtanych otvord hlavidkou z vndj$i strany potahu a zanjtovat.
Po zanjtovédni horni njtové fady provést dotvarovéni spodni &dati
vyztuiného plechu. Vridkem g 2,7 prevrtat 4 otvory pro nfty /v pred-
vrtanych otvorech ¢ 2,1/. Zéhlubnikem 120° provést zahloubeni pro za-
puiténé nyty ve vdech 4 otvorech. Vsunout 4 nyty ¢ 2,6 do pievrtanjch
otvord hlavidkou z wn&jsi strany vyztuiného plechu a zanytovat. Po za~-
nytovénd provést dle polohy otvoru pro zévds stabilisadni plochy vyfez
ve vyztuiném plechu obr.&. 2, detail pos. l.

TimtéZ postupem provést nanjtovéni vjztuiného plechu na druhé strand

kylové plochy.

Nalepeni kryciho pasu dle obr.d. 2.

Po nanjtovéni obou vjztuingch plechi ratiit obvod kjlové plochy pro na-
lepeni kryeiho pasu lepicim lakem a dle kot v fezu B-B provést nalepeni
kryciho pasu pos. (2). Po nalepeni natfit lryci pas hlinikovim lakem.

MontdZ smérového kormidle.
Po provedeni uvedenych ikoni provést montd¥ smérového kormidla.
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