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LET, a. s. Kunovice

ZAVAZNY BULLETIN

ZB Cislo: L33/008a

Tyka se: L33 v.&. 930101 - 930205, 940206 - 940308, 940310 - 940316,
' 950318 - 950401, 960402 - 960404, 950405 - 950406,
960407 - 960408, 960410

Davod: Vyména hlavnich zavésu kridla.

Provést nejpozdéji do: Po obdrzeni bulletinu, nejpozdéji do naletu 1500 LH.
Provede: Servisni skupina LET, a.s. nebo autorizované opravna.
Naklady hradi: Material a praci vyrobce, ostatni naklady provozovatel.

Potfebny material doda:  LET, a.s. Kunovice, Ceska republika.
Bulletin nabyva platnosti: Dnem doruceni provozovateli.
Pracnost; " 35Nh

Listd celkem: 10

Po technické strance schvaleno TI- UCL CR dne:  20.1. 1998

tel: 0832/51 11 11, fax 0632/613 52
fo00F oo



A. POSTUP PRACE

I.

ITI.

DemontdZ plivodnich zavdst

K¥idla demontujte z letounu, uloZte do stojanu néb&Znou
hranou dola.

Ze zavésu a stojiny nosniku odvrtejte 5 ks nytd ¢ 3 mm
vrtékem ¢ 3,1.

Zdemontujte zavladky a matice ze 16 Sroubu pripeviiujicich
zadvés. Svorniky vyklepndte a vyjméte zavés k¥idla z
nosniku.

Uprava nosniku pravého k¥idla

Dle ¢isla vykresu G095 063N Pohled P rozmd¥te a rysujte
vybrani dolni péasnice, dle orysovani odfrézujte pésnici
technickou frézou ve vrtalce, dopilujte, zadistdte
jemnym smirkovym platnem.

Poznamka : Pfi Gpravé péasnice je moZno k¥idlo uloZit do

stojanu odtokovou hranou dolua - nepodpirejte
pod kridélkem !

Upozornéni: P¥i Upravé nesmi byt mechanicky poZkozena &ast

2.

pasnice rovnobé&Znd se stojinou nosniku, stojina
ani pr¥iloZky.

Upravené plochy nosniku zat¥ete reaktivnim zakladem
1x S 2003/0600 a hlinikovou barvou 1x C 2001/9110.
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IIT.

3. Do pravého nosniku vloZte novy z4av&s G008 002N.
OznaCenim (tuZkou) a =zapilovanim upravte 4 duralové
priloZky tak, aby pf¥iléhaly celou plochou k zavésu.
Kontrolu dosednuti prilozek provedte nékolikerym
vlozenim zavésu do nosniku. Opracovanou plochu zalistéte
smirkem &. 400, zat¥ete barvou dle odstavce 2. tohoto
useku.

Poznémka : Nosnik levého kfidla se neupravuje.
Upozornéni: P¥i lpravé p¥iloZek nesmi byt poskozeny pésnice

ani stojiny nosniku.

Mont&% nového zav&su G008 001N, G008 002N

1. OCistéte nosnik v mist& zavdsu od veSkerych nedlistot,
ofistéte zavés, vloZte do nosniku a doklepnutim
pribliZné ustavte na otvory ¢ 6 mm v nosniku (ustaveni
zavésu - otvor ¢ 22H7 na dolni stran& kridla).

Upozornéni: P¥i ustavovani zavésu pouZivejte dfevénou
palic¢ku nebo ocelové kladivko pfes d¥evénou
prfilozku. V zadném ptipad® nesmi byt na zavés
provadény udery ocelovym kladivkem p¥imo nebo
pfes jakoukoliv ocelovou p¥iloZku.

2. Pomoci navadé&cich kolikd ¢ 5,7; ¢ 5,8; ¢ 5,9 a ¢ 6 mm

ustavte z&avés nosniku na puvodni otvory ¢ 6 mm v
pasnicich a pfiloZkdch co nejpfesnéji.
Na poloviné pivodnich svornikd ¢ 6 mm na brusce zaoblete
hranu valcové Casti pfed z4vitem. Zaves zajistdte témito
upravenymi svorniky vidy 4 + 4 v ka?dé pasnici pres
1 otvor. Zafinejte prvnim otvorem od oka zavésu.
Svorniky zajistéte pavodnimi maticemi s podlo¥kami,
dotdhnéte. Délky svornika dodrite.
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IV. StruZeni otvorn

1. Ustavte kifidlo ve stojanu odtokovou hranou dold -
nepodpirejte pod k¥idélkem !
Rucné nebo elektrickou ¢i vzduchovou struZickou
(80 - 120 ot/min.) vystruZte 8 volnych otvord na ¢ 6,
¢ 6,1 a ¢ 6,2 mm, didle jen rulné& na ¢ 6,3 a ¢ 6,4H7. PTi
struZeni maZte vystrufniky olejem Fed&nym petrolejem
v poméru 2 : 1.
Pokud pfedni vedeni prvniho vystruZniku ¢ 6 mm neprojde
nékterym otvorem, vystruZte tento otvor nejdfiv
vystruZznikem ¢ 5,9 mm.
VystruZené otvory vyCistéte, zkontrolujte kontrolnimi
koliky - kolik ¢ 6,42 mm nesmi projit otvorem. Povrch
otvori musi byt hladky bez skokovych prechodd mezi
jednotlivymi materidly.
Do otvorl vloZte nové svorniky ¢ 6,4 mm, zajlstéte
novymi podloZfkami a maticemi. Matice lehce dot&ahnéte,
nezavlalkujte. Dfiky svornikli p¥ed vloZenim namaste
jemné vazelinou CIATIM 201.

Upozornéni: Pokud zlstane nektery otvor (u 1letount
1. serie) nedostruZen, je moZné piestrufeni
na ¢ 6,6 nebo ¢ 6,8 mm po konzultaci s
oddélenim  vypoltl a konstrukce vyrobniho
zdvodu.

2. Zdemontujte stehovaci svorniky ¢ 6 mm, provedte
vystruzeni zbyvajicich otvorad dle odstavce 1. tohoto

Useku. Nosnik i zav&s olistéte od t¥isek a od oleje.

3. Ustavte kridlo ve stojanu nadbé&Znou hranou dold,
dotahnéte vSechny matice momentem 7**Nm, dale na otvor,
zajistéte z&vlalkami.
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VI.

Nytovani stojiny se z&avésem, sesouhlaseni otvoru

Dle otvorad ¢ 3,1 mm ve stojin& nosniku vyvrtejte v zav&su
5x ¢ 3,1 mm, pfevrtejte na ¢ 3,6 mm, odjehlete, zanytujte
5 nyty S5DuK 3,5 x 8P (z&v&rné hlavy ze strany z&v&su).

Dle otvoru ¢ 17 mm v z&avésu G008 Q01N zapilujte plech
stojiny nosniku, odjehlete. Otvor v =z&avdsu nepilujte.
Nosnik i z&vés olist&te, zapilované plochy zatrtete
1x S 2003/0600, 1x C 2001/9110.

Uprava konzoly v _trupu

Dle vykresu ¢&islo GOS5 063N orysujte dpravu konzoly
technol. <¢&epu k¥idla (konzola s otvorem ¢ 16 mm pro
zajisdténi levého k¥idla ptFi styku s trupem). Dle
orysovani upravte konzolu technickou frézou ve vrtacce,
dopilujte, odjehlete.

Rozm&¥te a znalte st¥ed otvoru pro nyt, vyvrtejte otvor
¢ 3,1 mm, odjehlete, zanytujte 1 nytem 5 DuK 3x9P.

Piliny a t¥isky v celém prostoru upravy vysajte
vysavaCem, zapilované plochy natfete 1x S 2003/0600,
1x C 2001/9110.

Upozornéni: Pred zapoletim Gpravy konzoly vSechny prostupy

v podlaze vyplnte zbytky textilii pro zamezeni
vnikani pilin do konstrukce trupu.

L33/008a

Vypracoval: Korntroloval: Schvalil: List: 5
Ing.Konecny - o, L
Ing.Filigek . TRy ) Lista: 10




VII. Styk kfidel s trupem

VIII.

3.

Provedte kontrolni styk kfidel s trupen, zajistéte
novymi cCepy - ¢ 20 mm horni, ¢ 22 mm dolni.
Prekontrolujte vali mezi kfidly a trupem, p¥ipadnou
zvétSenou vuli vymezte silnéjsimi distanénimi podlozkami
na zavésech trupu.

Pokud nebude moZno =zasunout néktery 2z &epu k¥idla,
vyménte distanéni podloZky na pravych zavésech trupu,
pfipadné na pravych i levych 2za slabs$i tak, aby p¥Fi
sestyku a zajisSténi obou Eepli nebyla vile mezi kridly
a trupemn.

Zkousku viale provadét pohybem koncu kfidel dop¥edu
a dozadu. Nesmi byt citit 24dna vale (cvakani v zavésech).

Tloustku vyménénych distandnich podlozZek ptrepiste v
niveladnim protokolu kluzdku s uvedenim data a podpisu.

Provedte ustaveni a nivelaci kluzdku dle nivela&niho

protokolu

B. MATERTIAL POTREBNY PRO UPRAVU JEDNOHO LETQUNU

Poz. Jedn. MnoZ. N&zev C.v. _ Pozn.
1. ks 1 Kovani-oko Goos8 001%
2. ks -1 Kovani-vidlice G008 002N
4. ks 32 ZavlaCka 1,6x14 CSN 021781.047 3610 1614
5. Kks 32 Podloz.kruh.6,4 &SN 021702.14 3555 1006
6. Kks 32 Matice Ms CSN 021413.44 3333 4006
7. ks 8 Sroub G095 064N
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7. ks 2 Sroub G095 076N
ks 2 Sroub G095 077N

8. ks 8 Sroub G095 065N
ks 2 Sroub G095 078N

ks 2 Sroub G095 079N

9. ks 16 Sroub G095 066N
ks 2 Sroub G095 080N

ks 2 Sroub G095 081N

10. ks 2 Distan&ni podl. G010 022N
11. ks 2 Distan¢ni podl. G010 023N
12. ks 2 Distanéni podl. G010 024N
13. ks 2 Distan¢ni podl. G010 025N
14. ks 2 Distanéni podl. G010 026N
15. ks 2 Distanéni podl. G010 027N
16. ks 2 Distan¢ni podl. G010 028N
17. ks 2 Distanéni podl. G010 029N
18. ks 2 Distan¢ni podl. G010 030N
19. ks 2 Distan&ni podl. G010 031N
20. ks 2 Distan¢ni podl. G010 032N
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21. ks 2

Distan¢ni podl. G010 033N

701. ks 10 Nyt pulk.3,5x8 (SN 022302.5 3519 3508
702. ks 1 Nyt pulk.3x9 CSN 022302.5 3519 0309
710. ks 1 Cep k¥idla G010 130N
711. ks 1 Cep kt¥idla G010 131N
712. kg 0,010 Barva S2003/0660 CSN 673903 8256 0366
713. kg 0,010 Email C2001/9110 CSN 674451 8228 0191
714. kg 0,010 Tuk pfistrojovy

CIATIM 201 G 6267-74 8215 1002
715. m* 0,250 Molino bilé 140 8300 1393
716. kg 0,150 Olej automobil.

motorovy M9A CSN 656638 8214 1009
717. 1 0,075 Petrolej svitici _

PS2 CSN 656572 8213 7102
718. ks 0,250 Platno smirkové

A4 400 KATAL 482 8205 9748
719. ks 0,150 Sté&tec natédr. 5

8/75 CSN 233710 8901 0008
C. OBRAZOVA CAST

Bez vlivu.
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D. DOPLNKOVA DOKUMENTACE

Vykres G095 063N.

E. POTREBNE NARADT

CSN 221121
vrtacka

vVrtédk ¢ 3,1
Ruc¢ni el.
Technicka fréza kuzelova
Nyt. kladivo ARAS COPCO RRH 04P
* Hlavi¢k&r 2233/146-3,5-35
* HlaviCk&r 2233/146-3-35
Vysavac
Nytovaci pridrZka (50x50x50)
Pilnik kulaty
Vzduch. struZicka MR-8U
Rehta&ka 2490/29, /28
Smirk. platno &. 400
Pilnik plochy
St&tec ¢ 8 SN 233710
Dfevénd palitka
koliky ¢ 5,7; ¢ 5,8; ¢ 5,9; ¢ 6
5,7 133-244-13119
133-244-131218
133-244-13117
123-244-7703
123-244-7704
123-244-7713
123-244-7714
123-244-7715
123-244-7716
123-244-7717
123-244-7718

k ¢ 6,4 —

* Technologické
*  VystruZnik ¢
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*  Kontrolni ko

123-513-7721

¢ 6,41 |- PN 253340.3
¢ 6,42
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Vratidlo

K1i& 9x10 GOLA 663
Momentovy k1i¢ BELZER 6852F
K1i¢ BELZER 9 mm 7452-7

Y v -

Ocelové mé¥itko

PoloZky oznalené * obdri autorizovana opravna, kterd bude
bulletin provdd&t, od vyrobce kluzaku.

F. NAHRADNI DIiLY Vv PROVOZU

Bez vliwvu.

G. HMOTNOST LETOUNU

Bez vliwvu.

H. ZAPIS DO DRAKOVEHO ZAZNAMNTKU PO REALIZACI BULLETINU

Byla provedena vymé&na hlavnich z&v&sd ktidla a spojovacich
Cepli dle 2ZB L 33/008a. Nivelace kluzdku je v predepsané
toleranci.

Datum; Provedl:

...........................................................

(Citelny podpis)

I. PRUOVODNT DOKUMENTACE

LP - Bez vliwvu.
PTP - Kap. 2.1 ZIVOTNOST
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