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LETECKE ZAVODY

ZAVAZNY BULLETIN

ZB Cislo: L23/048a

Tyka se: Véech kluzéki L-23 SUPER-BLANIK do vyrobniho é&isla 039019

Duvod: Kontrola vahadla vy$kového kormidia na vznik pfipadnych trhlin

Provést nejpozdéji do: Ihned po obdrzeni bulletinu

Provede: Demontéz, montaz, odstranéni a obnovu natéru: provozovatel
Nedestruktivni kontrolu préSkovou magnetickou metodou (NDT MT):
organizace opravnéna pro provadeéni kontrol dle pozadavki ASTM E 1444
nebo MIL-STD-1949, E 709

Naklady hradi: : Provozovatel
Vahadlo A730 201N -~ doda vyrobce v pfipadé vymény zdarma

Potfebny material doda: LETECKE ZAVODY a.s. Kunovice, Ceska republika na zékladé
piedloZzeného Protokolu o vyskytu trhlin a dodaného vahadla

s trhlinami
Bulletin nabyva platnosti: Dnem schvaleni UCL
Pracnost (demontaz, montaz,odstranéni a obnova néatéru): 2 Nhod.

Listd celkem: 5
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A. POSTUP PRACE
1. Pripravné prace
1.1. Demontaz vahadla

Demontujte VOP z kluzaku dle PTP (Do-L 23-1031.1 Kniha 2) kap. 55-10-00
str. 401.

Odtrhnéte zaslepky montaznich otvort na horni i dolni strané vyskového
kormidla u stfedniho zavésu kormidla.

Odjistéte a demontujte matice M5 a Sroub osy otaéeni vyskového kormidia
spojujici vahadlo s polovinami kormidia die PTP (Do-L 23-1031.1 Kniha 2)
kap. 55-20-00, str.2, obr.1, poz. 2,4,5 (nejprve matice M5 - pozor na distan¢ni
podlozky na Sroubu osy otaceni vyskového kormidla mezi vahadlem a zavésem
stabilizatoru).

Vychylte kormidla do maximalni mozné vychylky nahoru a nebo dolu a vyjméte
vahadlo.

Pfi problémech s vyjimanim vahadla demontujte Sroub vnéjsiho zavésu jedné
poloviny vy$kového kormidla (odtrhnéte zaslepky montaznich otvorl na horni
strané vyskového kormidla a na koncovém oblouku v ose otaéeni) viz PTP
(Do-L 23-1031.1 Kniha 2) kap 55-20-00, str.2, obr.1, poz. 9.

1.2. Pfiprava vahadla pro kontrolu

Postupuijte dle doporuéeni vyrobce odstranovace starych natérd.

Otvory na obou koncich spojovaci trubky chrante pred zatec¢enim odstrarfiovace
natéry (viz obr.1).

Dilec polozte na vhodnou podlozku, napi. polyetylénovou folii.

Na povrch dilce v oblasti odstranéni natéru dle obr. 1 tohoto bulletinu naneste
vhodnym zplsobem na obé strany vahadla, napf. stétcem, odstrarfiovac starych
natérl s obsahem chlorovanych uhlovodika (napf. P 8201-Ligin).

Vyckejte do zvednuti natéru.

Zbytek barvy a odstrariovace seskrabnéte pomoci plastové stérky, ktera
neposkodi povrch dilce.

Pokud nedojde k Gpinému odstranéni barvy je tfeba postup opakovat.

Po upIném odstranéni natéru dilec odistéte pomoci nitrofedidla (napi. C 6000) a
bavinéné utérky.

Upozornéni: Pri praci dodrzujte zasady bezpeénosti prace a ochrany zdravi —
ochrana rukou, oc¢i. Praci provadéjte ve vétranych prostorech a dle doporuéeni
vyrobce pfipravka.

2. Kontrola vahadla

Kontrolu provedte nedestruktivni praskovou magnetickou metodou (NDT MT). Pouzita
metoda musi odpovidat poZzadavkim dokumentu ASTM E 1444 - Standardni postup pro
zkouseni magnetickym praskem nebo MIL- STD — 1949, E 709. Parametry zkouseni jsou
zavislé na zarizeni, které bude pouzito.

Kontrolovana oblast. Cely obvod svari spojujicich boénice vahadla se spojovaci trubkou
a prilehla oblast ke svarim o $ifce 5 mm (viz obr.1).

Kritéria pfipustnosti: Trhliny v kontrolované oblasti dilce jsou nepfipustné.
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Upozoméni: V pfipadé nalezu trhlin v kontrolované oblasti je kontrolovany dilec
nezpuisobily pro dal$i provoz. Odeslete tento dilec i s protokolem o zkou$ce vyrobci,
ktery vam zasle nahradni dil. Protokol musi obsahovat informaci o poloze a rozmérech
trhlin, vyrobni &islo kluzaku, nalet a pocet start(i od uvedeni do provozu.

V pfipadé negativniho nalezu (trhliny nezjistény) zaslete informaci o provedené kontrole
s uvedenim vyrobniho &isla kluzaku, naletu a poc¢tu startl od uvedeni do provozu na
e-mail adresu safelife@let.cz.

3. Zakond¢ovaci prace

- Provedte odmasténi vahadla.

- Mista odstranéného natéru natfrete barvou na bazi alkydu.

- Natfete vrchnim syntetickym natérem modré barvy z davodu identifikace
provedené kontroly.

-.Montaz vahadla provedte obracenym postupem demontaze

- Zaslepky montaznich otvorl prilepte jednim z kontaktnich lepidel CHEMOPREN 50
nebo SCOTCH GRIP EC1403, lakujte 3x napinacim lakem C1106 nebo
ekvivalentem na béazi nitrolaku a krycim natérem puvodniho barevného odstinu.

B. MATERIAL POTREBNY PRO UPRAVU JEDNOHO KLUZAKU
Nazev Cislo &asti ks/stroj
Vahadlo A730 201N 1

C. OBRAZOVA CAST
Obrazek 1: Oblast odstranéni natéru a kontrolovana oblast dilce.

D. POTREBNA DOKUMENTACE ,
Provozné technicka pfiruc¢ka kluzaku L23 SUPER-BLANIK(Do-L 23-1031.1 Kniha 2)

E. POTREBNE NARADI
Bézné, specialni naradi neni potreba.

F. NAHRADNI DILY V PROVOZU
Bez viivu

G. HMOTNOST KLUZAKU
Bez vlivu
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H. ZAPIS DO LETADLOVE KNIHY PO REALIZACI BULLETINU

Datum: ......................... Provedl: ...
(Citelny podpis osvédEujiciho pracovnika)

I. PRUVODNiI DOKUMENTACE
Bez viivu

Provedena kontrola/ vyména vahadla vyskového kormidla dle bulletinu L23/048a.
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OBLAST ODSTRANENI NATERU

PAINTING REMOVAL AREA

KONTROLOVANA OBLAST :
SVARY SPOJUJICI BOCNICE A TRUBKU A
PRILEHLA OBLAST SVARU O SIRCE 5 mm

CHECKED AREA :
WELDS CONNECTING THE SIDE ARMS

WITH THE ROD AND WELD ASSOCIATED
AREA OF WIDTH OF 5 mm

OTVORY NA OBOU KONCICH TRUBKY CHRANIT
PRED ZATECENIM ODSTRANOVACE NATERU
PROTECT OPENINGS ON BOTH ENDS OF THE ROD
AGAINST PENETRATION OF PAINT REMOVER

Obr. 1
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