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Tyka se: Kluzaki L23 Super-Blanik.

Pfedmét:  Kontrola a pfipadna vyména vnitinich zavés(i vyskového kormidla na
stabilizaéni plose.

Duvod: Vyskyt trhlin na zavésech.

Provést nejpozdéji do: Ilhned po obdrZeni bulletinu.

Provede:  Nedestruktivni kontrolu kapilarni zkouskou: Organizace opravnéna pro
provadéni kontrol dle poZzadavk(i CSN EN 571-1 nebo ASTM E 165 nebo
ASTM-E1209 nebo AMS-2647 nebo MIL-STD-271.

Demontaz, montaz, pfipadnou vyménu zavésu: Opravnéna servisni organizace.

Naklady hradi: Provozovatel.

Potfebny material doda:  Aircraft Industries a.s., Kunovice, Ceska republika
na objednavku.

Bulletin nabyva platnosti: Dnem schvaleni.

Lista celkem: 3
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A. POSTUP PRACE
1. PFipravné prace
- Dle postupu 55-10-00, str. 401, demontujte VOP z kluzaku.
- Dle postupu 055-20-00, str. 401, demontujte ze stabilizaéni plochy vySkové kormidlo.

2. Kontrola vnitfnich zavésu vySkového kormidla na stabilizacni plose

- Kontrolovana oblast: Povrch stojiny zavésu z obou stran v okoli ovalného

odleh&ovaciho otvoru.

- Kontrolu provedte nedestruktivni kapilarni zkouskou. Pouzitd metoda musi odpovidat

pozadavkiim: €SN EN 571-1 - Nedestruktivni zkougeni-Kapilarni zkouska
nebo ASTM E-165 - Standard Practice for Liquid Penetrant Inspection
nebo ASTM-E-1209 - Standard Method for Fluorescent Penertant
Examination Using the Water Washable Process
nebo AMS-2647 - Fluorescent Penetrant Inspection-Aircraft and Engine
Component Maitenance
nebo MIL-STD-271 . Requirements for Nondestructive Testing.
Parametry zkou$eni jsou zavislé na zafizeni, které bude pouZzito.
- Kritéria pfipustnosti: Trhliny v kontrolované oblasti dilce jsou nepfipustné.
- Pokud na kontrolovanych zavésech nebyly zjistény trhliny, provedte zapis do letadlové
knihy dle ¢asti H, bod 1.

- Pokud na nékterém kontrolovaném zavésu byly zjistény trhliny, provedte vyménu

poskozeného zavésu dle bodu 3 tohoto bulletinu.

Upozornéni:V pfipadé nalezu trhlin,odeslete tento dilec i s protokolem o zkousce
vyrobci. Protokol musi obsahovat informaci zda se jedna o levy nebo pravy
zaveés, o poloze a rozmeérech trhlin, vyrobni €islo kluzaku, nalet a pocet
startll od uvedeni do provozu.

V pfipadé negativniho nalezu (trhliny nezjistény), zaslete informaci o
provedené kontrole s uvedenim vyrobniho €isla kluzaku, naletu a poc&tu
startll od uvedeni do provozu na e-mail adresu safelife@let.cz.

3. Vyména vnitinich zavésu vyskového kormidla na stabilizaéni plose
Upozornéni: Pfi vyméné obou zavésl provedte vyménu postupné. Nedemontujte oba
zavésy soucasné.

- Dle €.v. A730 250N postupné odstranite nyty upeviiujici zavés a zavés demontuijte. Pfi
odstrafnovani nytl postupujte dle PTP kap. 20-20-02.

- Z plvodniho zavésu preneste otvory pro uchyceni zavésu na stojinu nosniku na novy
zavés. Vrtejte otvory @ 3,1.

- Dle &.v. A730 250N pomoci rozpérky ustavte novy zavés. Pomocnymi Srouby a
maticemi M3 upevnéte zavés k nosniku.

- Dle plivodnich otvor(i v potahu vyvrtejte otvory @ 3,1 v zavésu. Pomocnymi §rouby a
maticemi M3 upevnéte zaveés.

- Dle postupu 055-20-00, str. 401, pfedb&zné namontujte vyskové kormidlo.

- Dle postupu 55-10-00, str. 401, pfedb&zné namontujte VOP.

- Ovéite volnost chodu vyskového kormidla.

- Demontujte VOP a vySkové kormidlo.

- Postupné demontujte pomocné Srouby s maticemi, otvory & 3,1 pievrtejte na @ 3,6 a
odjehlete Nanytujte konzolu nyty @ 3,5.
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4. ZakoncCovaci prace
- V8echny prostory, ve kterych byly provedeny montazni prace, peclivé vygistéte od

zbytk( materialu a nedistot.
- Dle postupu 055-20-00, str. 401, namontujte vy$kové kormidlo na stabiliza¢ni plochu.
- Dle postupu 55-10-00, str. 401, namontujte VOP na kluzak.
- Dle PTP kap. 8-20-00, provedte kontrolni nivelaci stabiliza¢ni plochy.

B. ZASTAVBOVE DiLY DODAVANE VYROBCEM KLUZAKU
Uvedené poéty kusl plati pro vyménu jednoho zavésl. Pro vyménu obou zavésu je
pocet kusli dvojnasobny.
Poz. Identifikator ks/kluzak Nazev

1 A730 258N 1 Konzola

2 3531 3511 6 Nyt 3,5x11 CSN 022304.5
3 3519 3509 3 Nyt 3,5x9 CSN 022302.5
4 3519 3510 4 Nyt 3,5x10 CSN 022302.5

C. POTREBNA DOKUMENTACE ,
Provozné technicka pfirucka kluzaku L23 SUPER-BLANIK

Vykres A730 250N

D. SPECIALNi PRIPRAVKY
Rozpérka 121-513-50002
Lze objednat u vyrobce kluzaku Aircraft Industries a.s., 686 04 Kunovice,
Ceska republika nebo vyrobit podle dokumentace objednané u vyrobce kluzaku.

E. NAHRADNI DILY V PROVOZU
Bez vlivu

F. HWOTNOST KLUZAKU
Bez vlivu

G. ZAPIS DO LETADLOVE KNIHY PO REALIZACI BULLETINU
1. Provedena kontrola vnitfnich zavést vy$kového kormidla na stabilizani plo$e na

trhliny podle ZB L23/052a. Trhliny nebyly zjistény.
2. Provedena vymeéna (levého, pravého, obou) vnitiniho zavésu vyskoveho kormidla na

stabiliza¢ni plose podle ZB L23/052a.

Datum wessseswsemasss Provedl:...............ooo.. .
(Citelny podpis osvédcujiciho pracovnika)

H. PRUVODNI DOKUMENTACE
Bez vlivu.

R

Vypracoval: Ing. Zdené&k Klofag X" ........

Schvalil:  Ing. Michal $acha ............ L.
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