A Ayres Company

ZB ¢islo: L13/085a

Tyké se: Kluzakd L13, L13A.

Dlvod: U kluzaku L13 BLANIK v.&. 027226 doslo v provozu k poskozeni
zavésného kovani spoje trup-kyl ¢.v. A102 021N vyrobeného
z materialu 424253.11.

I3

Ucelem bulletinu je provedeni kontroly materialu.

Provést nejpozdéji do: 31.12. 1999
Provede: Provozovatel.
Naklady hradi: Provozovatel
Potiebny material doda: -

Bulletin nabyva platnosti: Dnem schvaleni.

Listd celkem: 5

vyrobce

Po technické strance schvaleno Tl - UCL CRdne: 17.11., 1999




A. POSTUP PRACE

1. Demontuijte ovalné viko na levé strané zadni ¢asti trupu umisténé pod stabilizatorem.

2. Provedte kontrolu materialu dilce é.v. A102 021N nasledujicim zplisobem:
a) metoda: méfeni vodivosti pomoci vifivych proud(
- doporuéené méfici frekvence: 60 kHz
- primér sondy: do @ 15 mm
- méfené dotykové misto: spodni ofrézovana &ast dllce mezi nyty
vizobr. 1a 2.

Povolené rozmezi namérenych hodnot:

% IACS MS/m
28,5-35,0 15,0 - 20,0

Poznamka: Povrchova ochrana dilce nemusi byt odstranéna.

b) metoda: méreni tvrdosti pfenosnym digitalnim tvrdomérem.
Zplsob méreni: dle typu tvrdoméru - dynamicka, ultrazvukova popf. dalsi pomoci
rucni sondy.
Mérené misto: spodni frézovana ¢ast dilce.
Naméfena hodnota: min. 100 HB

¢) Jinou alternativni metodu méfeni tvrdosti konzultujte predem s vyrobcem.

3.1. V pfipadé, 2e naméfené hodnoty jsou v povoleném rozpéti, provést zapis
do Deniku kluzaku podle bodu H a pokracovat v provozu bez omezeni.

3.2. V pripadé, ze naméfené hodnoty nejsou v povoleném rozpéti, je nutno pred dal$im
provozem kluzéku provést vyménu dilce.

4. Za u¢elem vymeény spojovaciho kovani &.v. A102 021N zasle provozovatel
vyrobci objednavku dilce, vyrobni ¢islo kluzaku, nalet hodin, poznavaci znacku, pocet
provedenych GO, ¢i oprav.

5. Vyrobce zasle potfebny material s bulletinem popisujicim vyménu kovani.

6. Po provedeni kontroly namontujte viéko kontrolniho otvoru zpét na kluzak.

B. MATERIAL POTREBNY PRO UPRAVU JEDNOHO KLUZAKU

neni

C. OBRAZOVA CAST

obr.é.1a2
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D. POTREBNA DOKUMENTACE

~

bez vlivu

E. POTREBNE NARADI
Pristroj pro zjisténi tvrdosti materialu:

. - pFistroj pro méfeni vodivosti materidlu metodou vifivych proudu
- tvrdomér

F. NAHRADNI DILY V PROVOZU

Pokud jsou na skladé, provést kontrolu tvrdosti dle bodu 2 tohoto bulletinu.

G. HMOTNOST LETOUNU

bez vlivu

H. ZAPIS DO DENIKU KLUZAKU PO REALIZACI BULLETINU

L13/085a

Provedena kontrola tvrdosti materialu zavésného kovani €.v. A102 021N.
Namérené hodnoty jsou:

Kluzak je uvolnén do provozu.

Datum cissesuspsisseesss PrOVEAL: .. ucseesseresnssrosrassenssssssssnsrssssssssssbivsssinsossasssns
(¢itelny podpis povéfeného pracovnika)

. PRUVODNi DOKUMENTACE

bez viivu

Kontaktni adresa: LET, a.s.
Obchodné technické sluzby
686 04 Kunovice 1177
Ceska republika
tel. 0632/55 44 96 fax. 0632/56 41 13
e-mail: ots @ let.cz
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kontrolni vickd

Obr. 1
Vypracoval: Kontroloval: Schvlil: _ List: 4
L13/085a Ing.Kone&ny w4 /thé/‘-;- 7 e
Ina.Mali% /L/""“*—] ZLE ”7_ Listd;

/4



bod

Kontrolni

N

0 2 L
. S=7=

\ a
: ~N
=t maniagy NEQ

—_——t — S e s pm sl e o DA, e A

s ~
W W W m— e pmp =~

el Ay A R oY/

\\ TcrrrrosT

/’l-l\\..h._‘-n.\n.m

\
3

A}

Al102 021N

vm kovanim

v

dvesnym

Pe

14 se z

Obr.

List
Lista:

Loy 7

Schvalil:
7

O,
)

-

A

Kontroloval:

Vypracoval
Ing.Kone&ny
Ina Malti§

L13/085a




